HyAdd3D — Hybride additive Multimaterialbearbeitung

Hybrides Verfahren fur die Herstellung von individualisierten Produkten mit hoher Auflosung
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Dieses Forschungs- und Entwicklungsprojekt wird durch das
Bundesministerium fir Bildung und Forschung (BMBF) im Programm
,ProMat 3D — Additive Fertigung - Individualisierte Produkte, komplexe
Massenprodukte, innovative Materialien” (Forderkennzeichen 02P15B178)
gefordert und vom Projekttrager Karlsruhe (PTKA) betreut. Die
Verantwortung fur den Inhalt dieser Veroffentlichung liegt beim Autor.
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